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SchutzansprUcbe 

1. Drebwerkzeug zur Randbearbeituag der RHnder von 
Brlllengiasern aue Kunatstoff, in elner 
BrillenglaarandbearbeltxmgamaBchlne , dadurch 
gekennzelcbnet, dad daa Werkzeug aus einer Schlelfachelbe 
(3) fUr den Vor-, den Fein- und Pacettenacbllff alt 
elnem glelchachsig iind drehfest alt der Schlelfachelbe 
verbundenen Prttaer (3) beateht. 

2. Dr^verkzeug nach Anapruch 1» dadurch gekennzelchnet, 
daB die Schleifschelbe (3) tmd der Frfiser (3) 
vmmlttelbar anelnanderatoBend oder In gerlngea Abatand 
vonelnander auf elner geaelnaanen Achae oder zwel 
Achaabachnltten (1, 2) angeordnet alnd. 



3. Drefawerkzeug nach Anapruch 1, dadurch gekennzelchnet, 
da0 der Frttaer (3) eln oder drel SchneldzUhne (4) 
aufwelst und einen Prfisumfang hat, der dea Umfang cder 
dea ungeffihren Uafang der Schlelfachelbe (3) entaprlcht. 



PatentanwaK 
Dipl.-ing. H. Wangemann 
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Melne Akt« Nr. 6465b V/Sch 



Plrna Wernicke & Co GabH, JltgerstraBe 58, 4000 XKIsaeldorf 1 

"Drehwerkzeug zur Randbearbeltung der Rfinder von 
Brillengiasem aua Kunststoff" 

Die Erflndung betrifft eln Drehwerkzeug zur Randbearbeltung 
der Rfinder von Brillengiasem aus Kunststoff in einer 
Brillenglasrandbearbeitungsaaschine . 

Zur Bearbeitung der Rllnder von Brillenglfisem aus 
Kunststoff f den gewUnschten Umfang dienen Frttserverkzeuge 
•it vorzugs^ Ise einwi Prfiserzahn, Jedoch auch mlt drel 
Frttserzahnen. Besteht das Brillenglas aus weichem, aber 
zMhen Material, wie Polycarbonat, so hinterlttBt der 
FrMserzahn bzw. hlnterlassen die FrftserzMhne Querrillen 
am Brillenglaarand, die Halternarken nlcht unlthnlich sind.- 
Dles trltt dann besonders in Erschelnung, wenn der Prftser 
Ifingere Zeit in Gebrauch ist. - Neuere 

Brillenglasrandbearbeitungsnaschlnen sehen eln taktweises 
Drehen der Schablone und des Brillenglases vor, durch das 
die Vorstehend beschriebenen Querrillen noch stfirker in 



Erschelmuig treten. - Das Erstellen elner Facette erfolgte 
durch elne Nut in den den Uafang bestiinmenden Frflaer. 

Zur LOsung dieser Aufgabe aleht die Erfinduzkg die Herkaale 
dea kennzeichnenden Telia dea Hauptanapruchea vor. - Die 
Nerkmale der Unteranapriiche dlenen der Verbeaaerung und 
Velterentwlcklung des Werkzeuga nach dem Hauptanapruch. 

Ala Vortell dea Werkzeuga nach der Erflndung lat die 
Htfgllchkelt elnea achnellen Abtragena von Umfangaabachnltten 
bia zu einem Ma0e anzuaehen, da6 danach n\ir noch durch 
elnen kurzen Schlelfproze0 die endgUltlge ItefangafonB dea 
Glaaea errelcht wlrd. 



Auf der Zelchnung 1st eln AuafUhrungabelaplel elnea 
Drehwerkzeugea nach der Brflndung dargeatellt und zwar zelgt 

Fig. 1 elne Seltenanalcht des Verkzeugea, 



Fig. 2 Schnltte nach den Llnlen II - II und III - III 
^ der Fig. 1 und 



Fig. 4 elne weltere AuafUhrungaform dea Verkzeugea nach 
der Erflndung. 



Das Werkzeug weist die beiden Achsabschnitte 1, 2 auf, 



• • • • • • , , , 

• ' ' • • • J 



- 4 - 



die In der Randbearbeltiingsmaschlne gelagert slnd und um 
Ihre Lttngsachse L In Drehung ver sets t warden. Auf dam 
Acbsabschnltt 1 Oder alt dlaaem verbundan Ist eln PrMsar 3 
angeordnetp der eln oder nehrere, in dargestelltem 
Belaplel nur elnen, achsparallalen Schneldzahn 4 trfigt. 

Auf Oder an den Acbsabschnltt 2 Ist elne Schlelfsehelbe 5, 
vorzugswelse elne keramlsche Schelbe, angeordnet, die 
elnen Abschnltt 6 mlt Schlelftalttelpartlkeln 6a sua 
Vorschlelfen des Glasuafangs hat, an den slch eln 
Schlelfschelbenabschnltt 7 mlt elner V-f8ralgen Nut zua 
Erstellen der Pacette aa Brill englasrand In Achsrlchtung 
ansehlleflt. An den Facettenschlelfschelbenabschnltt 7 
schlleBt slch eln welterer Abschnltt oder elne weltere 
Schlelfsehelbe 8 als Pelnachlelfschelbe an. Die Schelben 
Oder Abschnltte 6, 7, 8 llegen vorzugswelse alt Ihren 
benachbarten Stlmselten anelnander, so daB die 
Schlelfschelbenabschnltte 6, 7, 8 elne elnheltllch 
Schlelfsehelbe 5 darstellen, die Uber elne Zwlschenwelle 
Oder elnen Wellenabschnltt 9 alt dea WalzenfrMser 3 
verbunden Ist, so daB es ledlgllch des Antrlebes elner der 
belden Achsabschnitte 1 oder 2 bedarf , ua den FrAaer vie 
auch die Schlelfsehelbe 5 zu drehen. 

Der Frttser 3 welst den glelchen Durchaesser und dealt 

den glelchen Umfang vie die Schlelfsehelbe 5 auf, wle dies 



Pig. 1 zelgt. - Bel der AusfUhrung nach Fig. 4 weicbt der 
Abstand a der fiuOeren Kante Aa des Schneidzahns 4 von der 
Lfingaachse L dea Werkzeugea gering von dem Durchaeaaer b 
der Sehlelfacheibe 5 alt den Abachnltten 6, 7, 8 ab. 
In dargeatelltea Belaplel let a gering klelner ala b. 

Daa Brlllenglaa wlrd zunttchat durch den Frfiaer 3 auf 
elnen ttafang bearbeltet, der den elner Schablone oder 
dem UterlB elner Brlllengesteliaffnung entsprlcht oder 
ungefKhr entaprlcht, d. h. eln ZugabeaaO zur Schablonen- 
grttBe berUckalchtlgt wlrd. Dleaea FrMaen* Inabeaondere 
elnea Kunatatoffglaaea geht vor allem achnell und problemloa 
vor alch. Nach Errelchen dea gewUnschten Umfangea mlt Zugabe, 
wlrd daa Brlllenglaa auf den Grobachlelfachelbenabachnltt 6 
Ubergeaetzt,! ^Ine weltere Abnahme dea Brill englaauafanga 
und GlMtten und Egallaleren der Umfangaabachnltte erfolgt» 
wonach der Pelnachllff und gegebenenfalls der Facettenacbllff 
auf den Abachnltten 7 und 8 der Sehlelfacheibe 5 erfolgt. 

Bel der AuafOhrungsform nach Fig. 4 llegen die Stlmaelten 
4b und 6b der Telle 4 imd 6 aneinander. 

Sollte fUr daa Frfiaen elne iinterachledllche 
Umfangageachwlndigkelt gegenUber dea Schlelfen auf der 
Schlelfschelbe 5 notwendlg aeln* so kann dies durch 
Regulleren der Drehgesehwlndlgkelt des Antrleba der Achaen 
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1 Oder 2 aaschlnenseltig erfolgen. 



